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System mit einer Werkzeugaufnahme 

« 

Stand der Technik 

Die Erf indung geht aus von einem System mit einer Werk- 
zeugaufnahme nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der EP 0 904 896 A2 ist ein System mit einer Schleifma-- 
schinenwerkzeugauf nahme fur eine handgefiihrte Winkelschleif - 
maschine und einer Schleif scheibe bekannt. Die Winkelschleif- 
maschine besitzt eine Antriebswelle, die werkzeugseitig ein 
Gewinde aufweist- 

Die Schleifmaschinenwerkzeugauf nahme besitzt einen Mitnehmer 
und eine Spannmutter. Zur Montage der Schleif scheibe wird der 
Mitnehmer mit einer Montageof f nung auf einen Bund der An- 
triebswelle aufgeschoben und uber die Spannmutter kraft- 
schlussig gegen eine Auf lagef lache der Antriebswelle ver- 
spannt- Der Mitnehmer besitzt einen sich werkzeugseitig in 
axial er Richtung erstreckenden Bund, der radial an zwei ge- 
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geniiberliegenden Seiten an seinetn AuSenumf ang Ausnehmungen 
aufweist, die sich in axialer Richtung bis zu einem Grund des 
Bunds erstrecken. Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt 
sich entgegen der Ant riebs richtung der Antriebswelle jeweils 
eine Nut am AulSenumfang des Bunds. Die Nuten sind entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und ver- 
jiingen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen der 
Antriebsrichtung der Antriebswelle. 

Die Schleif scheibe besitzt eine Nabe mit einer Montageoff- 
nung, in der zwei gegenuberliegende, radial nach innen wei- 
sende Zungen angeordnet sind. Die Zungen kormen in axialer 
Richtung in die Ausnehmungen und anschliefiend in Umfangsrich- 
tung, entgegen der Antriebsrichtung, in die Nuten eingefuhrt 
werden. Die Schleif scheibe ist liber die Zungen in den Nuten 
in axialer Richtung f ormschlussig und durch die sich verjun- 
gende Kontur der Nuten- kraf tschlussig fixiert. Wahrend des 
Bet riebs nimmt der Kraft schluS infolge von auf die Schleif - 
scheibe wirkenden Reaktionskraf ten zu, die entgegen der An- 
triebsrichtung wirken. 

Um ein Ablaufen der Schleif scheibe beim Abbremsen der An- 
triebswelle vom Mitnehmer zu vermeiden, ist im Bereich einer 
Ausnehmung am Umfang des Bunds ein Stopper angeordnet, der in 
einer Offnung in axialer Richtung beweglich gelagert ist. In 
einer mit der Schleif scheibe nach unten weisenden Arbeits- 
stellung wird der Stopper durch die Schwerkraft axial in 
Richtung Schleif scheibe ausgelenkt, verschlieSt in Richtung 
Ausnehmung die Nut und blockiert eine Bewegung der in der Nut 
befindlichen Zunge in Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
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Vorteile der Erfindung 

Die Erfindung geht ausvon einem System mit einer Werk- 
zeugauf nahme / die eine Mitnahmevorrichtung aufweist, uber die 
ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle wirkungsmalSig 
verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug, das tiber zu- 
mindest ein gegen ein Federelement bewegbar gelagertes Raste- 
lement mit der Mitnahmevorrichtung wirkungsmaSig verbindbar 
ist, das in einer Betriebsstelliang des Einsatzwerkzeugs ein- 
rastet und das Einsatzwerkzeug f ormschlussig fixiert. 

Es wird vorgeschlagen, daJS die Werkzeugauf nahme und das Ein- 
satzwerkzeug zumindest zwei aufeinander abgestimmte, korre- 
spondierende Formelemente zur Vereinf achung einer Montage des 
Einsatzwerkzeugs aufweisen. Es ist eine vorteilhafte und ein- 
fache Montage des Einsatzwerkzeugs erreichbar, und zwar ins- 
besondere indem die Formelemente eine Fuhrung bilden, so dafi 
Spannhaken der Mitnahmevorrichtung automatisch in korrespon- 
dierende Ausnehmungen der Nabe eingreifen konnen. * 

Vorteilhaft bilden die korrespondierenden Formelemente hin- 
sichtlich zumindest eines Parameters ein Kodierungsmittel zur 
Vermeidung einer Montage eines unzulassigen Einsatzwerkzeugs 
derselben Art. Es kann konstruktiv einfach ein Schutz fur ei- 
ne Handwerkzeugmaschine und fiir das Einsatzwerkzeug gegen ei- 
ne Beschadigung und/ ode r Zerstorung durch eine etwaige Fehl- 
belastung, wie insbesondere durch eine zu hohe Drehzahl, er- 
reicht werden. Eine Kodierung ist anhand verschiedener Para- 
meter denkbar, die der Fachmann als sinnvoll erachtet, wie 
z.B. eine Dimensionierung des Einsatzwerkzeugs, eine maximal 
zulassige Drehzahl, ein Einsatzzweck des Einsatzwerkzeugs / 



- 4 - 

R. 41579 

ein zu bearbeitendes Material usw. Es sind auch elektronische 

» 

Kodierungsmittel denkbar, mit denen z.B. eine Drehzahl eines 
Motors bzw. einer Antriebseinheit in Abhangigkeit vom Ein- 
satzwerkzeug begrenzbar ist Oder bei einem Einsatz eines un- 
zulassigen Einsatzwerkzeugs eine Stromzufuhr unterbrochen 
we r den kann. 

Vorteilhaft sind die korrespondierenden Formelemente hin- 
sichtlich der Dimensionierung des Einsatzwerkzeugs aufeinan- 
der abgestimmt , wodurch insbesondere eine korrekte Zuordnung 
eines Durchmessers des Einsatzwerkzeugs zu einer Drehzahl der 
Handwerkzeugmaschine sichergestellt werden kann und Beschadi- 
gungen vermeidbar sind. Neben dem Durchtnesser sind jedoch 
auch andere Dimensionen als Kodierungskriterium denkbar, wie 
insbesondere eine Starke des Einsatzwerkzeugs. 

Vorteilhaft ist das an der Werkzeugauf nahme angeordnete For- 
melement von einem an einem Bund der Werkzeugauf nahme ange- 
ordneten, sich in radialer Richtung erstreckenden Vorsprung 
und das am Einsatzwerkzeug angeordnete Formelement von einer 
Ausnehmung gebildet . Es sind grolSe Zentrierf lachen fiir eine 
einfache und sichere Montage des Einsatzwerkzeugs in der 
Werkzeugauf nahme erreichbar. Denkbar ist jedoch auch, daS an 
die Nabe bzw. an das Einsatzwerkzeug ein sich radial nach in- 
nen erstreckender Vorsprung und an die Werkzeugaufnahme eine 
Ausnehmung angeformt ist. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
schlagen, dafi der Vorsprung in axialer Richtung einen Abstand 
zu einer Anlageflache aufweist. Das Einsatzwerkzeug kann zum 
Erreichen einer Arret ierpos it ion unter den Vorsprung gedreht 
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werden. Der Vorsprung stellt dabei eine zusatzliche Sicherung 
des Einsatzwerkzeugs dar und liefert einen zusatzlichen Bei- 
trag zur Sicherheit fur den Bediener. 

Perner wird vorgeschlagen, daS an der Werkzeugauf nahme zumin- 
dest drei gleichmalSig iiber den Umfang verteilte Vorsprunge 
angeordnet sind. Die drei Vorsprunge spannen eine eindeutige 
bestimmte Ebene auf und bilden mit ihren Stirnseiten eine 
vorteilhafte Anlageflache fur das Einsatzwerkzeug, Das Ein- 
satzwerkzeug kann bei der Montage in der Werkzeugauf nahme 
einfach auf die Anlageflache gelegt und gedreht werden, bis 
die Formel entente sich in einer zueinander korrespondierenden 
Position befinden. Das Finden und Einfadeln der Haltehaken in 
die entsprechenden Ausnehmungen in der Nabe wird dadurch 
deutlich erleichtert und ein Verklemmen und Verkanten des 
Einsatzwerkzeugs bei der Montage kann vorteilhaft vermieden 
werden . 

Der Vorsprung kann an ein separates Bauteil angeformt oder 
vorteilhaft einstuckig mit der Werkzeugauf nahme ausgefuhrt 
sein, wobei im letzteren Fall zusatzliche Bauteile, Monta- 
geaufwand und Kosten eingespart werden konnen- 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erf indung wird vorge- 
schlagen, daS ein zylindrischer Teil des Bundes in axialer 
Richtung uber Stirnflachen der Formelemente ragt . Das Ein- 
satzwerkzeug kann bei der Montage in der Werkzeugauf nahme 
konstruktiv einfach zentriert und gedreht werden. 



Zeichnung 
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Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnxingsbe- 
schreibung. In der Zeichnung ist ein Aus fmirungsbei spiel der 
Erfindung dargestellt . Die Zeichnung, die Beschreibung und 
die Ansprfiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kotnbination. 
Der Pachmann wird die Merkmale zweckmaSigerweise auch einzeln 
betrachten und zu sinjivollen weiteren Kombinationen zusammen- 
f assen. 



Es zeigen : 

Fig. 1 einen schematisch dargestellten Winkelschlei- 

fer von oben. 

Fig. 2 eine Explosionszeichnung eines Systems mit ei- 

ner Werkzeugauf nahme , 
Fig. 3 eine vergroSerte Darstellung eines Mitnah- 

meflansches aus Fig. 2. 



Beschreibung des Ausfiihrungsbei spiels 

Fig. 1 zeigt einen Winkelschleif er 32 von oben mit einem in 
einetn Gehause 34 gelagerten, nicht n^her dargestellten Elek- 
tromotor. Der Winkelschleif er 32 ist liber einen ersten, im 
Gehause 34 auf einer einem Einsatzwerkzeug 14 abgewandten 
Seite integrierten, sich in Langsrichtung erstreckenden Hand- 
griff 36 und iiber einen zweiten an einem Getriebegehause 38 
im Bereich des Einsatzwerkzeugs 14 befestigten, sich quer zur 
Langsrichtung erstreckenden Handgriff 40 fiihrbar. Mit dem 
Elektromotor ist uber ein nicht n^her dargestelltes Getriebe 
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eine Antriebswelle 16 antreibbar, an deren zum Einsatzwerk- 
zeug 14 weisenden Ende eine Werkzeugauf nahme mit einer Mit- 
nahmevorrichtung 12 angeordnet ist {Fig. 2) . Die Werkzeugauf - 
nahme und das Einsatzwerkzeug 14 bilden ein System. 

Die Werkzeugaufnahme besitzt einen Mi t nahme flansch 10, der 
eine Anlageflache 30 fiir das Einsatzwerkzeug 14 bildet (Fig. 
2 und Fig. 3) . An dem Mitnahmef lansch 10 ist auf einer dem 
Einsatzwerkzeug 14 zugewandten Seite ein Bund 26 angeformt, 
uber den das Einsatzwerkzeug 14 mit seiner Zentrierbohrung 46 
im montierten Zustand radial zentriert ist. An dem Bund 26 
sind drei Formelemente 22 angeordnet, die von sich radial 
nach auSen erstreckenden Vorsprungen gebildet sind. Die mit 
dem Bund 26 einstuckig ausgef^ihrten Formelemente 22 sind 
gleichmaSig iiber einen Aufienumfang des Bunds 26 verteilt an- 
geordnet und weisen in axialer Richtung 54, 64 einen Abstand 
28 zur Anlageflache 30 auf. Mit seinem zum Einsatzwerkzeug 14 
weisenden Ende uberragt der Bund 26 in axialer Richtung 54 
die Formelemente 22 . 



Auf einer des Einsatzwerkzeugs 14 abgewandten Seite des Mit- 
nahmef lansches 10 ist eine Blechplatte 48 mit drei in Um- 
fangsrichtung 50, 52 gleichmaSig verteilten, einstiickig ange- 
formten, sich in axialer Richtung 54 erstreckenden Spannhaken 
56 zur axialen Fixierung des Einsatzwerkzeugs 14 angeordnet. 
Die Spannhaken 56 sind in einem Biegevorgang an die Blech- 
platte 4 8 angeformt. 

Bei der Montage der Mi tnahmevor richtung 12 wird der Mitnah- 
mef lansch 10, ein Federelement 58 und die Blechplatte 48 vor- 
montiert. Dabei wird das Federelement 58 auf einen nicht na- 
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her dargestellten Bund des Mitnahmef lansches 10 aufgeschoben, 
der in die vom Einsatzwerkzeug 14 abgewandte Richtung weist . 
AnschlieSend warden die Spannhaken 56 der Blechplatte 48, die 
an ihrem freien Ende einen hakenf ormigen Fortsatz mit einer 
in Umfangsrichtxmg 52 weisenden Schragfl^che 94 aufweisen, in 
axialer Richtung 54 durch Ausnehmungen 60 des Mitnahmef lan- 
sches 10 gefiihrt, und zwar jeweils durch verbreiterte Berei- 
che 62 der Ausnehmungen 60 (Fig. 2 und 3) . Durch Zusamrnen- 
driicken und Verdrehen der Blechplatte 48 und des Mitnah- 
meflansches lo gegeneinander wird das Federelement 58 vorge- 
spannt und die Blechplatte 48 und der Mitnahmef lansch 10 wer- 
den in axialer Richtung 54, 64 f ormschliissig verbunden, und 
zwar indem die hakenformigen PortsStze in schmale Bereiche 66 
der Ausnehmvmgen 60 verdreht werden (Fig. 2 und 3). Die 
Blechplatte 48 ist anschlieJSend, belastet durch das Federele- 
ment 58, an der Anlageflache 3 0 des Mitnahmef lansches 10 iiber 
Kanten der hakenformigen Fortsatze abgestiitzt, die axial in 
die vom Einsatzwerkzeug 14 abgewandte Richtung weisen. 

Nachdem die Blechplatte 48 mit den angeformten Spannhaken 56, 
das Federelement 58 und der Mitnahmef lansch 10 vormontiert 
sind, wird ein von einer Schraubenf eder gebildetes Federele- 
ment 18 und eine Mitnehmerscheibe 96 mit drei gleichmafiig 
iiber den Umfang verteilten, sich in axialer Richtung 54 er- 
streckenden Bolzen 20 auf eine Antriebswelle 16 aufgesteckt 
(Fig. 2) . 



Anschl iefiend wird die vormontiert e Baugruppe, bestehend aus 
der Blechplatte 48, dem Federelement 58 und dem Mitnah- 
mef lansch 10, auf die Antriebswelle 16 montiert . Die Bolzen 
2 0 werden bei der Montage durch am Umfang der Blechplatte 48 
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angeformte Laschen 68, die Bohrungen 70 aufweisen, und durch 
im Mitnahmeflansch 10 befindliche Durchgangsbohrungen 72 ge- 
f<ih.rt Xind greifen ira montierten Zustand durch die Durchgangs- 
bohrungen 72 hindurch. Die Blechplatte 48 und die Mitnehmer- 
scheibe 96 sind iiber die Bolzen 20 gegen Verdrehen zueinander 
gesi chert . 

Die Werkzeugaufnahme wird auf der Antriebswelle 16 mit einer 
Schraiibe 74 gesichert. Das von einer Trennscheibe gebildete 
Einsatzwerkzeug 14 besitzt eine von einem separaten Bauteil 
gebildete Blechnabe 42, die in Umf angsrichtung 50, 52 hinter- 
einander drei gleichmaSig verteilte, sich in axialer Richtung 
54 erstre.ckende , napfformige Ausnehmungen 76 aufweist, deren 
Durchmesser geringfiigig groSer ist als der Durchraesser der 
Bolzen 20. Ferner besitzt die Blechnabe 42 drei gleichmafiig 
in Umf angsrichtung 50, 52 verteilte, sich in Umf angsrichtung 
50, 52 erstreckende Ausnehmungen 78, die jeweils einen schma- 
len und einen breiten Bereich 80, 82 aufweisen. 

Der Durchmesser der Zentrierbohrung 46 der Blechnabe 42 ist 
so gewahlt, dafi das Einsatzwerkzeug 14 auch mit einem her- 
kommlichen Spannsystem mit einem Spannflansch und einer Spin- 
delmutter auf eine herkommliche Winkelschleif maschine aufge- 
spannt werden kann. Es wird eine sogenannte Abwartskompatibi- 
litat sichergestellt . 

Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14 weist drei Formele- 
mente 24 auf, die in Umf angsrichtung 50, 52 gleichmaSig iiber 
den Umfang der Zentrierbohrung 46 verteilt sind (Fig. 2) . Die 
Formelemente 24 sind hierbei von Ausnehmungen gebildet . 
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Die Pormelemente 22 der Werkzeugaufnahme und die Formelemente 
24 des Einsatzwerkzeugs 14 sind aufeinander abgestimmte, kor- 
respondierende Formelemente zur Vereinf achung einer Montage 
des Einsatzwerkzeugs 14. Ferner bilden die korrespondierenden 
Formelemente 22, 24 ein Kodierungsmittel zur Vermeidung einer 
Montage eines unzulassigen Einsatzwerkzeugs derselben Art. 
Hierfur sind die korrespondierenden Pormelemente 22, 24 hin- 
sichtlich eines Durchmessers des Einsatzwerkzeugs 14 aufein- 
ander abgestimmt, so daS Einsatzwerkzeuge fur den Einsatz in 
Maschinen mit hoher Drehzahl ein breites Formelement bzw. ei- 
ne breite Kodierung aufweisen und Einsatzwerkzeuge fur den 
Einsatz in Maschinen mit niederer Drehzahl ein schmales For- 
melement bzw. eine schmale Kodierung. 

Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14 ist uber eine 
Nietverbindung fest mit einem Schleifmittel verbunden xind 
verpreSt und ist durch eine in axialer Richtung 64 weisende 
Ausf ormung 44 napf formig ausgefuhrt . 



Bei einer Montage des Einsatzwerkzeugs 14 wird das Einsatz- 
werkzeug 14 mit seiner Zentrierbohrung 46 auf den die Forme- 
lemente 22 in axialer Richtung 54 iiberragenden Teil des Bunds 
26 aufgeschoben und radial vorzentriert . Das Einsatzwerkzeug 
14 kommt hierbei auf Anlagef lachen 84 der Formelemente 22 zum 
Liegen. Ein Verdrehen des Einsatzwerkzeugs 14 in Umfangsrich- 
tung 50, 52 bringt die Formelemente 22, 24 zur Deckung. Das 
Einsatzwerkzeug 14 bzw. die Blechnabe 42 kann anschlieSend in 
axialer Richtung 64 in Richtung der Anlagef lache 30 gleiten, 
und die Blechnabe 42 kommt auf den Bolzen 20 zum Liegen. Ein 
anschliefiendes Andriicken der Blechnabe 42 an die Anlageflache 
3 0 des Mitnahmeflansches 10 bewirkt, daS die Bolzen 20 in den 
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Durchgangsbohrungen 72 und die Mitnehmerscheibe 96 gegen eine 
Federkraft des Federelements 18 auf der Antriebswelle 16 
axial in die vom Einsatzwerkzeug 14 abgewandte Richtung 64 
verschoben werden. Hierbei greifen radial nach aulSen gerich- 
tete Ausnehmungen 86 der Mitnehmerscheibe 96 in entsprechende 
Arret iertaschen 88 eines fest rait dem Getriebegehause 3 8 ver- 
bundenen Lagerf lansches 90 und arretieren die Antriebswelle 
16. 



Beim Niederdrucken der Blechnabe 42 auf die Anlageflache 3 0 
finden die Spannhaken 56 automatisch in die breiten Bereiche 
82 der Ausnehmungen 78 in der Blechnabe 42. 

Sind die hakenforraigen Portsatze der Spannhaken 56 durch die 
breiten Bereiche 82 der Ausnehmungen 78 der Blechnabe 42 ge- 
fuhrt und ist die Blechnabe 42 vollstandig niedergedriickt , 
kann die Blechnabe 42 entgegen einer Antriebsrichtung 98 ver- 
dreht werden. Das Verdrehen der Blechnabe 42 bewirkt zum ei- 
nen, daS die Blechnabe 42 mit ihrem Rand der Zentrierbohrung 
4 6 in den Abstand 28 zwischen den Formelementen 22 und der 
Anlageflache 3 0 des Mi tnahraef lansches 10 gleiten und von den 
Formelementen 22 in axialer Richtung gegen ein Herunterf alien 
gesichert werden kann. Zum anderen bewirkt das Verdrehen der 
Blechnabe 42, dalS die hakenf ormigen Portsatze in die bogen- 
formigen, schmalen Bereiche 80 der Ausnehmungen 78 der 
Blechnabe 42 verschoben werden. Dabei wird die Blechplatte 48 
mit den Spanxihaken 56 durch nicht naher dargestellte Schrag- 
f lachen axial gegen den Druck des Pederelements 58 in Rich- 
tTing 54 verschoben, bis Auf 1 age f lachen der hakenf ormigen 
Portsatze in den bogenf ormigen, schmalen Bereichen 8 0 seit- 
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lich neben den Ausnehmungen 78 der .Blechnabe 42 zur Anlage 
kommen . 

In einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs 14 bewi^rkt der 
Druck des Fede re laments 18, daS die Mitnehmerscheibe 96 nach 
oben gleitet. Die Bolzen 20 rasten in den napfformigen Aus- 
nehmungen 76 der Blechnabe 42 ein und sichern diese form- 
schliissig in Umf angsrichtung 50, 52. Gleichzeitig gelangen 
die Ausnehmungen 8 6 der Mitnehmerscheibe 96 mit den Arretier- 
taschen 88 des Lagerf lanschs 90 aufier Bingriff und geben die 
Antriebswelle 16 f rei . 

Zur Demontage des Einsatzwerkzeugs 14 wird eine Entriege- 
lungstaste 92 in axiale Richtung 64 gedruckt. Die Entriege- 
lungstaste 92 druckt die Mitnehmerscheibe 96 in axialer Rich- 
tung 64, und die Ausnehmungen 86 der Mitnehmerscheibe 96 kom- 
men mit den Arretiertaschen 88 in Eingriff . Die Antriebswelle 
16 ist arretiert. Die Bolzen 20 geraten hierbei mit den Aus- 
nehmungen 76 der Blechnabe 42 aulSer Eingriff, und die 
Blechnabe 42 kann in Umf angsrichtung 52 gedreht werden, bis 
die Spannhaken 56 durch die Ausnehmungen 78 gleiten konnen. 
Die Formelemente 22, 24 gelangen hierbei in eine korrespon- 
dierende Lage, und die Blechnabe 42 kann in axialer Richtung 
■ 54 entnommen werden. 
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Anspriiche 

1. System mit einer Werkzeugauf nahme, die eine Mitnahmevor- 
richtung (12) aufweist, uber die ein Einsatzwerkzeug (14) 
mit einer Antriebswelle (16) wirkungsmaSig verbindbar 
ist, und mit einem Einsatzwerkzeug (14) , das uber zumin- 
dest ein gegen ein Pederelement (18) bewegbar gelagertes 
Rast element (20) mit der Mitnahmevorrichtung (12) wir- 
kungsmaSig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung 
des Einsatzwerkzeugs (14) einrastet und das Einsatzwerk- 
zeug (14) formschlussig fixiert, dadurch gekennzeichnet, 
dais die Werkzeugaufnahme und das Einsatzwerkzeug (14) zu- 
mindest zwei aufeinander abgestimmte, korrespondierende 
Formelemente (22, 24) zur Vereinf achung einer Montage des 
Einsatzwerkzeugs (14) aufweisen. 

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 

korrespondierenden Formelemente (22, 24) ein Kodierungs- 

, .mitt el zur Vermeidung einer Montage eines unzulassigen 
Einsatzwerkzeugs derselben Art bilden. 

3. System nach Anspruch 2, dadurch gekeimzeichnet, daS die 
korrespondierenden Formelemente (22, 24) hinsichtlich der 
Dimensionierung des Einsatzwerkzeugs (14) aufeinander ab- 
gestimmt sind. 
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System nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daJS das an der Werkzeugauf nahme angeordnete 
Forme lament (22) von einem an einem Bvmd (26) der Werk- 
zeugaufnahme angeordneten, sich in radialer Richtung er- 
streckenden Vorsprung un.d das am Einsatzwerkzeug (14) an- 
geordnete Formelement (24) von einer Ausnehmung gebildet 
ist . 

System nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daS der 
VorsprLing (22) in axialer Richtung einen Abstand (28) zu 
einer Anlageflache (30) aufweist. 

System nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafi an der Werkzeugauf nahme zumindest drei gleichmafiig 
aber den Umfang verteilte Vorspriinge (22) angeordnet 
sind. 

System nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Vorsprung (22) einstuckig mit dem Bund 
(26) der Werkzeugauf nahme ausgefuhrt ist. 

System nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi ein zylindriacher Teil des Biinds (26) in 
axialer Richtung uber Stirnflachen (84) der Formelemente 
(22) ragt. 



Werkzeugauf nahme fur eine System nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche. 
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Einsatzwerkzeug fur ein System nach einem der vorherge- 
henden Anspruche . 
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System mit einer Werkzeugaufnahme 

« 

Zus ammenf as sung 

Die Erf indxing geht aus von einem System mit einer Werk- 

« 

zeugauf nahme , die eine Mitnahmevorrichtung (12) aufweist, 
liber die ein Einsatzwerkzeug (14) mit einer Antriebswelle 
(16) wirkungsmaSig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerk- 
zeug (14), das uber zumindest ein gegen ein Federelement (18) 
bewegbar gelagertes Rastelement (2 0) mit der Mitnahmevorrich- 
tung (12) wirkungsmaSig verbindbar ist, das in einer Be- 
triebsstellung des Einsatzwerkzeugs (14) einrastet und das 
Einsatzwerkzeug (14) f ormschlussig fixiert. 

■ 

Es wird verge schlagen, dafi die Werkzeugaufnahme und das Ein- 
satzwerkzeug (14) zumindest zwei aufeinander abgestimmte, 
korrespondierende Formelemente (22, 24) zur Vereinf achung ei- 
ner Montage des Einsatzwerkzeugs (14) aufweisen. 

i 

(Fig. 2) 
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